DEPARTAMENTO TECNICO ver.07.10

DEFEITOS EM GEL COAT

= Olhos de peixe

CAUSA :

» Contaminagdo da superficie do molde.
* Filme de gelcoat muito fina.

* Viscosidade muito baixa.

« Pressdo de atomizagio baixa.

* Muita cera no molde.

* Boquilha desgastada.

* Pressao da bomba muito baixa.

* Mistura de gelcoat inadequada.

*Tipo de cera / agente desmoldante.

esenho da fibra
CAUSA :

* Produto curado insuficientemente.

*» O desenho procede da superficie
do molde.

* A textura do vidro é muito grossa.
* A pelicula do gelcoat é muito delgada.

* Laminado ou ciclo de desmoldagem
inadequada.

Porosidade
CAUSA :

+ A pistola estava muito préxima do melde,

*Viscosidade alta do gelcoat.

* Peroxido contaminado ou de tipo
inadequado.

* Quantidade excessiva de peroxido.
* Pelicula de gelcoat muito grossa.
* Tempo de gel muito répido.

+ Contaminagao por agua ou solvente.
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rée-desmoldagem
CAUSA :

« Nivel de peréxido muito alto.
* Filme de gelcoat muito grosso.

+ Espessura irregular do filme ao redordo
raio provoca cura irregular e contragio.

+ Cura irregular devido ao vapor de estirenc
em zonas internas do molde.

» O filme de gelcoat foi deixado muito
tempo em repouso antes da laminagio.

* Tipo de aplicagdo do agente

de desmeldagem inadequado.
* Contaminagio da superficie do molde.
* Laminade muito rico em resina.

scorrimento

CAUSA:
« Espessura excessiva da pelicula de gelcoat.

«Viscosidade do gelcoat muito baixa.
* Boquilha inadequada.

*Tempo de gel muito longo.

ranspiracao
CAUSA :

* Pelicula de gelcoat mal curada que
se desprende.

» A segunda camada «dissolver a superficie
do gelcoat,
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Superficie sem brilho

CAUSA :

* Pontos sem brilho no molde.

+ Preparagio insuficiente do molde.

+ Existéncia de po ou sujeira no molde antes
da aplicagio de gelcoat.

* Filme de gelcoat mau curado.

+ Desprendimento do filme antes do
tempo (ficara sem brilho nas regides
desprendidas).

» Desmoldagem antes do tempo.

alta de uniformidade

CAUSA :

*Viscosidade excessiva.

* A pistola foi colocada muito perta da
superficie ou em dngulo inadequado.

* Pressio do fluido baixa.
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